Opel Insignia A (2008-2017)

21 900 pLN brutto

A (2008-2017) 2009 sedan (limuzyna) diesel
2.0 160 KM 255 000 km manualna
5 przod szary WOLGT67M19103X
XXX
WYPOSAZENIE
KOD OGLOSZENIA
ABS automatyczne Swiatta

1hdhd

DANE KONTAKTOWE

\f Pol-Mar

Autahandel

99-300 Kutno,

ul. takoszynska 206

tel: 605 332 071, 782 418 600
email: jacekcar@poczta.onet.pl

czujnik deszczu

czujniki parkowania - przéd
poduszek: 6 szt.

poduszka pow. kierowcy
poduszka pow. paséw bezpieczehstwa z tytu
poduszki pow. boczne - tyt
poduszki pow. kurtynowe - przéd
stabilizacja toru jazdy (ESP)
Swiatta przeciwmgielne
elektryczne lusterka
elektryczne szyby tylne
klimatyzacja: automatyczna
podgrzewane lusterka boczne
podtokietniki - tyt

regulacja wysokosci fotela
regulowana wysokos$¢ podwozia
tempomat

centralny zamek

ekran dotykowy

immobiliser

nawigacja satelitarna

felgi: aluminiowe 18

INFORMACJE DODATKOWE

gwarancja

OPIS POJAZDU
tel: +48 782 418 600
Samochdd zarejestrowany w kraju!

Koszt rejestracji 160zt!

czujnik martwego pola
czujniki parkowania - tyt
poduszka pow. centralna
poduszka pow. pasazera
poduszki pow. boczne - przéd
poduszki pow. czolowe - tyl
poduszki pow. kurtynowe - tyt
uchwyt ISOFIX

dzielona tylna kanapa
elektryczne szyby przednie
kierownica wielofunkcyjna
podgrzewana tylna szyba
podtokietniki - przéd

radio fabryczne z CD i MP3
regulowana kierownica
skérzana kierownica
wspomaganie kierownicy
dach szklany - panoramiczny
gniazdo USB

komputer poktadowy

zestaw gtosSnomodwigcy

opony: letnie

stan bardzo dobry



Stan bardzo dobry!!!
Bogate wyposazenie:
-Climatronic dwustrefowy
-P6t-Skory

-Nawigacja

-Czujniki parkowania

DO KAZDEGO AUTA 3 MIESIECZNA GWARANCJA GRATIS!!! Z MOZLIWOSCIA
ROZSZERZENIA GWARANC]JI DO 12 MIESIECY!

wykonane przez AKoL.pl
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